Prévention des TMS : Installation d’un élévateur vibrant électromécanique
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 (
L'ENTREPRISE
)

La Cristallerie de Saint Paul – Émaux Soyer est une TPE spécialisée dans la fabrication d’émaux bijoutiers et de frittes de verre spéciales, utilisée dans des domaines variés allant de la joaillerie à l’aéronautique. Unique producteur français dans ce secteur, l’entreprise perpétue un savoir-faire bicentenaire dans la région de Limoges, capitale de l’émail.
 (
LE
 
CONTEXTE
)

L’émail, une fois sorti du four, se présente sous forme de morceaux de verre qui doivent être broyés pour obtenir la granulométrie adaptée à leur application. Avant l’installation du nouvel équipement, le chargement du broyeur nécessitait un travail physique intense et répétitif :
· Un opérateur devait remplir manuellement une trémie en acier avec les morceaux d’émail.
· À l’aide d’un palan et d’une télécommande, il levait cette trémie au-dessus du broyeur situé à l’étage.
· Il devait ensuite monter un escalier de 8 marches, parcourir une passerelle de 10 mètres, vider la trémie dans le broyeur, puis redescendre pour recommencer l’opération jusqu’à 30 fois par jour.
Cette tâche exposait les salariés à des troubles musculosquelettiques (TMS) en raison des répétitions et du poids des charges, mais aussi aux poussières CMR (plomb, silice) dégagées lors du broyage, nécessitant le port d’un masque à ventilation assistée.
 (
IDÉE ET OBJECTIFS
)

L’objectif du projet était de supprimer ces opérations physiques répétitives en installant un système mécanique d’alimentation du broyeur. Il s’agissait de :
Réduire la pénibilité en automatisant le transport des morceaux d’émail vers le broyeur.
Éliminer l’exposition aux poussières CMR, en garantissant un transfert hermétique des particules fines.
Optimiser l’organisation du travail, en limitant les déplacements inutiles et en améliorant la sécurité des opérateurs
.






 (
MISE
 
EN
 
OEUVRE
)

Après une phase de recherche, l’entreprise a sélectionné un élévateur vibrant électromécanique. Ce système permet de transporter l’émail jusqu’au broyeur par vibrations, évitant ainsi la manutention répétitive.
Les étapes du projet ont inclus :
· Consultation des salariés de production pour identifier les contraintes et choisir un système adapté.
· Recherche et sélection d’un fournisseur, suivi d’une étude de faisabilité technique sur site.
· Essais de transport des échantillons d’émail chez le fabricant pour valider l’efficacité du dispositif.
· Validation du projet et demande de subvention à la Carsat, qui a cofinancé 50 % du coût de l’élévateur.
· Installation et mise en service de l’équipement, avec une formation des opérateurs pour garantir une bonne utilisation et maintenance du système.
RÉSULTATS


L’installation de l’élévateur a eu un impact immédiat et significatif :
· Élimination des TMS liés à la manutention répétitive et aux déplacements inutiles.
· Réduction des expositions aux poussières CMR, le système transportant directement l’émail sans dégagement dans l’air.
· Amélioration de la sécurité avec la suppression des allers-retours fréquents sur la passerelle et la réduction des risques de chutes.
· Gain de temps et d’efficacité, les opérateurs pouvant se concentrer sur d’autres tâches à plus forte valeur ajoutée.
Le risque déclaré dans le document unique a été réduit voire supprimé, et l’installation a été valorisée par la Carsat pour sa pertinence en matière de prévention des risques professionnels.
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Ce projet illustre comment un investissement bien ciblé peut transformer les conditions de travail, en conciliant sécurité, ergonomie et performance industrielle.
La Cristallerie de Saint Paul envisage désormais d’étendre cette approche à d’autres étapes du processus de fabrication, en continuant à moderniser ses équipements pour limiter les contraintes physiques des salariés et optimiser ses flux de production.
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